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“Une Recuperation complete et instantanee de notre existant...”
Stéphane DANICHER, Responsable Service Etudes et Industrialisation
Société CLIMATS SAPRATIN
- 90 personnes,

.
Climats Sapralin
-1 poingonneuse Finn-F'l:uwer@' FG.

Ll du Bedat - 33650 5t Médard d'Eyrans - www. sapratin.com - Tel. 05 566 20 26 25

Fiche didentité

- Simulation d'environnement,
- M® 1 frangais des enceintes climatiques,
- 80 ans d'expérience,

“Récupération performante” par Stéphane DANICHER

La solution PMN4000 nous a permis une récupération instantanée de notre existant du
IngicieIAMADa’@A partir du code machine, I'ensemble des infarmations sont intégrées
dans le systéme PMA00D comme si cela avait &té créé en natif dansle logiciel YACAM
(géométrie des piéces, outils, tourelles, stations, optimisation des parcours et des
trajectoires, imbrication, ...).

=F FRAN ﬂfq

La solution PNAO00O

30 zecondes

A Windows Aprés cette récupération, la fonction auto- -
nouvelle machine permet de basculer
automatiquement les programmes réalises
pour notre poinconneuse AMADA® vers |a
poingonneuse Finn-Power™ alors que nous
sommes sur deux machines de margues

différentes.

Code machine AkADA,

Frogramme réalisé avec le
logiciel AMADAD

Automatigue

Transfert dans PMN4000

‘ automatique ‘

Mouvelle machine

Modification

Le systéme PNA000 nous permet
également la création automatisée
des piéces & partir de notre
configurateur commercial,

La puissante interface permet la
genération automatigque de pieces
poinconnées (dessins et poin-
gonnage) avec l'option standard

Configurateur commercial

}

EBoite noire PN4000

B -"I Création ‘autnmatique
| L _ acro de PRA00D. du dessin Wet du paingonnage
Femplacement

: Récuparation de la La reécupéeration  de  fichiers BER
automaticue d_es pigce poingonnée et extérieurs est faciltée par un o
outilz en fonction  de sa géom étrie. module d'import trés peformant. 0 o

Possibilité de modi-
fications comme si
créée dans PMA00O.

de la hibiothéque
outils de la nou-
velle machine.

}

Le calcul destemps de production est precis et trés proche du temps machine.
L'implémentation du systeme de CFAC Tdlerie YWICAM a permis une reduction
du temps de preparation d'environ une persanne.

Mise en production Reflizge 90 Cdté service, WICAM France assure
- Sortie code 150 Definition des plis un trés hon suivi technigue tant au
- Document atelier &t angles. niveau téléphonique gue sur notre

site.
Stephane DANICHER
Responsable Service Elude
et Indusinalisation

pour nouvelle
fnachine Finn-Power™
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